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Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

1. Giris

Bu rapor, Siirt Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Makine Programi égrencilerinin
18 program 6grenme ciktisina iliskin degerlendirmelerini incelemektedir. Ankete birinci simf
derslerini almig ve ikinci sinifa baglayan 6grenciler katilmistir. Amag, 6grencilerin bu asamadaki
yeterlilik algilarimi belirlemek ve egitim siirecinin izlenmesine veri saglamaktir.

Genel ortalama 4,05/5 diizeyindedir. Mesleki etik, isletme yonetimi ve bilisim imkanlariyla kendini
gelistirme daha yiiksek puan almistir. Hidrolik-pnomatik ciktilar1 daha diisiik degerlendirilmistir.
flgili dersin ikinci sinifta yer almasi nedeniyle bu ciktilar, ders éncesi baslangic diizeyi cercevesinde
ele alinmigtir.

2. Degerlendirme Yontemi

2.1. Olcek ve siniflandirma

Anket, her ifade icin 1 ile 5 arasinda puan verilen begli Likert 6lcegiyle degerlendirilmistir. POC
numaralari, Excel dosyasindaki soru sirasina gore verilmistir. Kullanilan yanit secenekleri Tablo
1’de gosterilmistir.

Tablo 1. Yanit dlcegi ve degerlendirme gruplar

Puan Yanit secenegi Grup
1 Kesinlikle katilmiyorum Olumsuz
2 Katilmiyorum Olumsuz
3 Kararsizim Kararsiz
4 Katiliyorum Olumlu
5 Kesinlikle katiliyorum Olumlu

2.2. istatistiksel degerlendirme

Her cikt1 icin yanit sayisi, frekans, yiizde, aritmetik ortalama, medyan ve érneklem standart sapmasi
hesaplanmistir. Yiizdelerde ilgili sorunun 22 gecerli yaniti esas alinmistir. Ortalama, puanlarin
toplaminin gecerli yanit sayisina boliinmesiyle bulunmustur. Medyan ortadaki degeri, standart
sapma ise yanitlarin dagiliminm géstermektedir.

Genel ortalama 396 madde yanit1 {izerinden hesaplanmistir. Her ¢ikt1 esit sayida yanit icerdiginden ¢ikti
ortalamalarinin ortalamasi da aynmi sonucu vermektedir. Genel yanit oranlar1 dgrencilerin degil, 396
madde yamtinin dagilimidir. Likert puanlar sirali oldugundan ortalamalar, frekanslar ve medyanlarla
birlikte yorumlanmistir. Yuvarlama nedeniyle bazi1 yiizde toplamlart %100°den kiigiik farklarla
ayrilabilir.



Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

3. Verilerin Analizi

3.1. Genel bulgular

Tablo 2. Anketin genel sonuclari

Katilhim kaydi 22
Program 6grenme ciktisi 18
Gecerli madde yaniti 396

Eksik veya 6lcek dis1 yanit 0

Genel ortalama 405/5
Olumlu yanit 291/ 396 (%73,5)
Kararsiz yanit 56 /396 (%14,1)
Olumsuz yanit 49 / 396 (%12,4)
5 puan verilen yanit 204 / 396 (%51,5)

Yanitlarin ¢ogu 4 ve 5 puanda toplanmistir. Bununla birlikte 105 yanitin (%26,5) 1, 2 veya 3 puan
olmas, biitiin ¢iktilar icin ayni diizeyde olumlu degerlendirme bulunmadigin1 goéstermektedir. Bu
nedenle genel ortalama tek basina yeterli gériilmemis, her ¢ikt1 ayr1 incelenmistir.

Sekil 1. Tiim madde yanitlarimin puanlara gore dagilimi

240 -
204 (%51,5)
~ 180
LS
)
o 120 -
2 87 (%22,0)
c
© [+)
£ . 56 (%14,1)
31 (%7,8)
0 .
i 2 3 4 5
Yanit puani

Grafikteki 396 gozlem, 22 6grencinin 18 soruya verdigi yanitlardan olugmaktadir. Bu gozlemler 396 farkh
katilimci olarak degerlendirilmemistir.



Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

3.2. Ogrenme ciktilarinin karsilastiriimasi

Sekil 2. Program 6grenme ciktilarinin ortalama puanlari

Kesikli cizgi: genel ortalama 4,05

POC 1: Matematik ve fizik uygulamalari
POC 2: Teknik ve mesleki resim

POC 3: Bilgisayar destekli gizim

POC 4: imalat islemleri

POC 5: CNC torna ve CAM

POC 6: CNC freze ve CAM

POC 7: Makine elemanlari hesaplari
POC 8: Malzeme secimi ve muayene
POC 9: Temel 1s1l islemler

POC 10: Temel kaynak islemleri

POC 11: Hidrolik-pnématik devre kurma
POC 12: Hidrolik-pnématik bakim ve onarim

Program 6grenme ciktisi

POC 13: Sistem analizi ve tasarimi
POC 14: Mesleki etik

POC 15: isletme yonetimi

POC 16: Bilisimle kendini gelistirme

POC 17: Kalite yénetimi ve kontrol
POC 18: Bireysel ve drgiitsel iletisim 4,18

0 1 2 3 4 5
Ortalama puan (1-5)

En yiiksek ortalama POC 14’te 4,55’tir. POC 15 ve POC 16’mn ortalamalan 4,41°dir. En diisiik
ortalamalar POC 12°de 3,27 ve POC 11°de 3,55 olarak hesaplanmstir. Bu iki ¢ikti, 6grencilerin
hentiiz almadig ikinci sinif hidrolik-pnomatik dersiyle iliskilidir.

Hidrolik-pnématik disindaki gérece diisiik puanlar POC 9’da 3,64, POC 10’da 3,73 ve POC 1’de
3,77°dir. Bu c¢iktilarla ilgili ders ve uygulamalarin hangi dénemde verildigi degerlendirmeye dahil
edilmelidir. Ciktilar arasindaki farklar betimleyici niteliktedir; istatistiksel anlamlilik veya neden-
sonug iliskisi gostermez.
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4. Katilimcilarin Degerlendirilmesi

Katihmc1 grubu, Makine Programi’nda birinci simif derslerini almis ve ikinci sinifa baslamis
ogrencilerden olusmaktadir. Dolayisiyla sonuclar, programin tamamini bitirmis 0Ogrencilerin
mezuniyet yeterliliklerini degil, birinci smmf egitimi sonrasindaki 6z degerlendirmelerini
yansitmaktadir.

Tablo 3. Katilima grubu ve veri biitiinliigi

Ogrenim asamasi Birinci sinif dersleri sonrasi, ikinci sinifa gecis
Yanit tarihi 16.09.2026

Katilim kaydi 22

Her sorudaki gecerli yanit 22

Eksik ve 6lcek dis1 deger Bulunmamaktadir

Tiim sorulara 5 verilen kayit 5 kayit (%22,7)

Bes kayitta biitiin sorulara 5 puan verilmistir. Bu yanit bicimi tek basina kaydin gecersiz veya
miikerrer oldugunu gostermez. Tiim kayitlar hesaplamaya dahil edilmistir. Zaman damgas: dahil
tamamen ayni kayit bulunmamaktadir. Dosyada kimlik bilgisi olmadigindan her kaydin farkl bir
kisiye ait oldugu ayrica dogrulanamamaktadir.

Toplam 6grenci mevcudu ve ankete davet edilen kisi sayis1 bulunmadigi icin katilim orani
hesaplanmamugtir. Sonuglar 22 katilhm kaydiyla simrhdir. Ogrencilerin cinsiyeti, bagar diizeyi,
onceki mesleki deneyimi ve ders bazindaki uygulama siireleri hakkinda veri bulunmadigindan bu
ozelliklere gore karsilastirma yapilmamustir.

Hidrolik ve pnématik dersinin ikinci simfta yer aldig: bilgisi, POC 11 ve POC 12’nin yorumunda
esas alinmistir. Diger ciktilar icin dersin alinmis olmasi veya uygulamanin tamamlanmasi
kendiliginden kabul edilmemistir. Ogrenme ciktilarinin gerceklesme diizeyi, sonraki asamada ders
basarisi ve uygulama performansiyla birlikte izlenebilir.
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5. Program Ogrenme Ciktilarinin Degerlendirilmesi

5.1. POC 1 Matematik ve fizik uygulamalari

Mesleginde Matematik ve Fizik ile ilgili uygulamalar yapmak.
Tablo 4. POC 1 yamit dagilim

-+ 2 | 3 | 4 [ 5 |
1 (%4,5) 3 (%13,6) 5(%22,7) 4 (%18,2) 9 (%40,9)

Ortalama 3,77 /5 Medyan 4,0 SS 1,27 Olumlu %59,1
Sekil 3. POC 1 yamtlarinin puanlara gore dagilimi

20 -
=
5 15
=
g 10 9 (%40,9)
o
B 5 3 (%13,6) 4 (%18,2)

0 =

1 ) 3 i :
Yanit puani

Olumlu yamt orani %59,1°dir. Bes &grenci kararsiz, dért dgrenci olumsuz goriis bildirmistir. ilgili
konularin birinci simifta islendigi dogrulanirsa, matematik ve fizik bilgisini 6l¢cme, kuvvet, hareket ve
imalat 6rneklerine uygulatan ¢alismalar artirilabilir. Bu dagilim, tek basina temel derslerde basarisizlik
olarak yorumlanamaz.

5.2. POC 2 Teknik ve mesleki resim

Teknik ve mesleki resim ¢izmek ve okumak.
Tablo 5. POC 2 yamt dagilim

1 (%4,5) 1 (%4,5) 2 (%9,1) 4 (%18,2) 14 (%63,6)

Ortalama 4,32 /5 Medyan 5,0 SS 1,13 Olumlu %81,8
Sekil 4. POC 2 yamitlarinin puanlara gore dagilim

20 -
[y
@ 151 14 (%63,6)
>
©
w
5 10 -
o
o 5- 4 (%18,2)
O

0 -
1 2 3 4 5
Yanit puani

Ogrencilerin 18’i olumlu gériis bildirmis, 14’ii en yiiksek puam vermistir. Teknik resim, gérece yiiksek
degerlendirilen mesleki ¢iktilardandir. Cizim ve okuma becerisinin ayr1 uygulamalarla izlenmesi yararh
olacakur. Olgiilendirme, tolerans ve gériiniis okuma g¢ahgmalarimn sonuclar, &grenci goriislerini
destekleyen somut veriler saglayabilir.
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5.3. POC 3 Bilgisayar destekli ¢izim
Bilgisayar destekli iki-ii¢ boyutlu ¢izim ve montaj yapmak.
Tablo 6. POC 3 yamit dagilim

1 (%4,5) 1 (%4,5) 2 (%9,1) 6 (%27,3) 12 (%54,5)

Ortalama 4,23 /5 Medyan 5,0 SS 1,11 Olumlu %81,8
Sekil 5. POC 3 yamitlarinin puanlara gore dagilim

20 -

15 12 (%54,5)

Ogrenci sayisi (n)

1 2 3 4 5
Yanit puani

On sekiz 6grencinin olumlu degerlendirmesi, bilgisayar destekli cizim ve montaj konusuna iligkin
alginin genel olarak olumlu oldugunu gostermektedir. Cikt1 iki boyutlu ¢izim, ti¢ boyutlu modelleme ve
montaji birlikte kapsamaktadir. Bu bilegenler arasindaki farklar1 gérmek icin uygulama dosyalarinin ayr1
olciitlerle degerlendirilmesi uygun olur.

5.4. POC 4 imalat islemleri

Temel ve ileri seviyede imalat islemleri yapmak.
Tablo 7. POC 4 yamit dagilim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
1 (%4,5) 1 (%4,5) 1 (%4,5) 5 (%22,7) 14 (%63,6)

Ortalama 4,36 /5 Medyan 5,0 SS 1,09 Olumlu %86,4
Sekil 6. POC 4 yamtlarinin puanlara gore dagilim

20 ~

15 - 14 (%63,6)

Ogrenci sayisi (n)

1 2 3 4 5
Yanit puani

Olumlu yanit oram1 %86,4 ile teknik ciktilar arasinda yiiksektir. Ancak soru temel ve ileri imalat
islemlerini birlikte icermektedir. Katihmcilar ikinci sinifa yeni bagladiindan bu sonug ileri imalat
yeterliliginin biitiiniiyle kazamldig1 anlamimna gelmez. Degerlendirme, 6grencilerin aldig1 dersler ve
tamamladig1 uygulamalarla iligkilendirilmelidir.



Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

5.5. POC 5 CNC torna ve CAM

CNC tornada kontrol panelini ve CAM programlarini kullanarak {iretim yapmak.
Tablo 8. POC 5 yamit dagilim

3 (%13,6) 0 (%0,0) 3 (%13,6) 6 (%27,3) 10 (%45,5)

Ortalama 3,91 /5 Medyan 4,0 SS 1,38 Olumlu %72,7
Sekil 7. POC 5 yamitlarinin puanlara gore dagilim

20 -
<
% 15 1
>
5 10 (%45,5)
= 10 -
&=
o
2 57 3(%13,6)

N ocoo
0- :

Yanit puani

On alt1 6grenci olumlu, ii¢ 6grenci kararsiz, ii¢ 6grenci olumsuz goriis bildirmistir. Ortalama 3,91’dir.
Torna kontrol paneli kullammi ile CAM programlama becerileri aym maddede sorgulanmustir. Ilgili
dersin islenme durumuna gore program hazirlama, simiilasyon ve tezgah uygulamasi asamalari ayri
izlenebilir.

5.6. POC 6 CNC freze ve CAM

CNC frezede kontrol panelini ve CAM programlarini kullanarak tiretim yapmak.
Tablo 9. POC 6 yamit dagilim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
2 (%9,1) 2 (%9,1) 0 (%0,0) 7 (%31,8) 11 (%50,0)

Ortalama 4,05/5 Medyan 4,5 SS 1,33 Olumlu %81,8
Sekil 8. POC 6 yamtlarinin puanlara gore dagilim

20 -
E
% 15 -
§ 11 (%50,0)
g 10 - 7 (%31,8)
o
o 5 -
:0 2 (%9,1) 2 (%9,1)
I . 0 (%0.,0)
0 = | T
1 2 3

Yanit puani

On sekiz 68renci olumlu, dort 6grenci olumsuz goriis bildirmistir; kararsiz yanit yoktur. Bu dagilim,
4,05 ortalama yaninda 6grencilerin degerlendirmelerinin ayristigim gostermektedir. Uygulama yapma
imkani ve 6nceki deneyim gibi etkenler ayrica incelenebilir. Veriler bu ayrismanin nedenini tek basina
belirlememektedir.
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5.7. POC 7 Makine elemanlari hesaplar

Makine elemanlarim1 boyutlandirmak ve kontrol hesaplar1 yapmak.
Tablo 10. POC 7 yamt dagilim

1 (%4,5) 0 (%0,0) 5 (%22,7) 5 (%22,7) 11 (%50,0)

Ortalama 4,14 /5 Medyan 4,5 SS 1,08 Olumlu %72,7
Sekil 9. POC 7 yamitlarinin puanlara gore dagilim

20 -
=
5 15-
= 11 (%50,0)
5 10 -
c
3 5 (%22,7)
8 51
1 (%4,5) 0 (%0,0)
0 L — Y
1 2 3 4 5

Yanit puani

On alt1 6grenci olumlu goriis bildirirken bes 6grenci kararsiz kalmistir. Olumsuz goriis bir 6grenciyle
sinirhidir. Kararsizlik, boyutlandirma ve kontrol hesaplarinin uygulama ornekleriyle pekistirilmesini
degerlendirmeye deger kilmaktadir. Ilgili ders déneminde mil, baglanti eleman: ve gii¢ aktarimi
hesaplari {izerinden kazanim izlenebilir.

5.8. POC 8 Malzeme secimi ve muayene

Malzeme secimi ve tahribatli, tahribatsiz malzeme muayenesi ve metalografik muayene yapmak.
Tablo 11. POC 8 yamit dagilim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
1 (%4,5) 1 (%4,5) 2 (%9,1) 7 (%31,8) 11 (%50,0)

Ortalama 4,18 /5 Medyan 4,5 SS 1,10 Olumlu %81,8
Sekil 10. POC 8 yamtlarimin puanlara gore dagilim

20 -
<
o 15 -
E 11 (%50,0)
= 109 7 (%31,8)
v
:’OU’ 5 T

0 -
1 2 3 4 5
Yanit puani

Olumlu yanmit oram %81,8’dir. Soru malzeme secimi ile farkli muayene yoOntemlerini birlikte
kapsamaktadir. Bu nedenle tek puandan biitiin yontemlerde ayni diizeyde yeterlilik sonucu ¢ikarilamaz.
Malzeme secimi, tahribath ve tahribatsiz muayene ile metalografik inceleme icin ayr1 uygulama
kayitlar tutulmasi yararh olabilir.
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5.9. POC 9 Temel isil islemler

Temel 151l islemleri uygulamak.
Tablo 12. POC 9 yamt dagilim

3 (%13,6) 0 (%0,0) 6 (%27,3) 6 (%27,3) 7 (%31,8)

Ortalama 3,64 /5 Medyan 4,0 SS 1,33 Olumlu %59,1
Sekil 11. POC 9 yamitlarimin puanlara gére dagilim

20 -
<
o 15 -
>
a
g 197 7 (%31,8)
5 6 (%27,3) 6 (%27,3) ’
:’8’ 51 3 (%13,6)

o, NI 00w
1 2 3 4 5
Yanit puani

On {i¢ 6grenci olumlu goriis bildirirken alti 6grenci kararsiz, ii¢ 6grenci olumsuz goriis bildirmistir.
%27,3 kararsizlik orani, diisiik ortalamayla birlikte dikkate alinmalidir. Oncelikle 1511 islem konularinin
hangi dénemde ve hangi uygulamalarla islendigi belirlenmelidir. Islenmis konularda islem secimi ve
sonuclarin karsilastirilmasina yonelik calismalar yapilabilir.

5.10. POC 10 Temel kaynak islemleri

Temel diizeyde kaynak islemleri yapmak.
Tablo 13. POC 10 yamit dagilim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
4(%18,2) 1 (%4,5) 2 (%9,1) 5 (%22,7) 10 (%45,5)

Ortalama 3,73 /5 Medyan 4,0 SS 1,55 Olumlu %68,2
Sekil 12. POC 10 yamitlarimin puanlara gore dagilimm

20 -
€
o 15 1
>
5 10 (%45,5)
5 5. 4(%182) 5 (%22,7)
O

0 -
1 2 3 4 5
Yanit puani

On bes 6grenci olumlu goriis bildirmistir. Bes 6grenci olumsuz degerlendirme yaparken on 6grenci 5
puan vermistir. Standart sapmanin 1,55 olmasi yanitlarin genis dagihimiyla uyumludur. Kaynak
uygulamalarina katilim ve 6nceki deneyim ayrica incelenebilir. Dersin tamamlanma durumuna gore
bireysel uygulama ve baglant1 kalitesinin degerlendirilmesi 6nerilir.
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5.11. POC 11 Hidrolik-pnomatik devre kurma

Hidrolik ve pnomatik devre semasi olugturmak ve kurmak.
Tablo 14. POC 11 yamt dagilim

3 (%13,6) 2 (%9,1) 5 (%22,7) 4 (%18,2) 8 (%36,4)

Ortalama 3,55/5 Medyan 4,0 SS 1,44 Olumlu %54,5
Sekil 13. POC 11 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -
<
o 15 -
>
a
5 10 8 (%36,4)
c
[
B 51 3(%136) 4.(%18,2)

0 -
1 2 3 4 5
Yanit puani

On iki 6grenci olumlu, bes 6grenci kararsiz ve bes 6grenci olumsuz goriis bildirmistir. Hidrolik ve
pnomatik dersinin ikinci sinifta yer almasi nedeniyle bu sonu¢ ders 6ncesi baglangic degerlendirmesi
olarak ele alinmistir. Diisiik ortalamadan dogrudan egitim yetersizligi sonucu ¢ikarillamaz. Devre okuma
ve kurma uygulamalari sonrasinda ayni ¢ikti yeniden dlgiilmelidir.

5.12. POC 12 Hidrolik-pnématik bakim ve onarim

Hidrolik ve pnomatik sistemlerin bakimi, ariza tespiti ve onarimini yapmak.
Tablo 15. POC 12 yamit dagilim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
5 (%22,7) 1 (%4,5) 6 (%27,3) 3 (%13,6) 7 (%31,8)

Ortalama 3,27 /5 Medyan 3,0 SS 1,55 Olumlu %45,5
Sekil 14. POC 12 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -
C
o 15 -
>
i 10
'S 1 7 (%31,8)
@ 5 (%22,7) 6 (%27,3)
:’8’ 57 3 (%13,6)
0 m
1 2 3 4 5
Yanit puani

On o6grenci olumlu, alt1 6grenci kararsiz ve alti 6grenci olumsuz goriis bildirmistir. Bu ¢ikti en diisiik
ortalamaya sahiptir. Ilgili ikinci simf dersi heniiz alinmadigindan sonug, bakim ve ariza giderme egitimi
oncesindeki algiy1 gostermektedir. Ders sonunda ariza senaryolari ve bakim uygulamalariyla birlikte
yeniden degerlendirme yapilmasi uygun olacaktir.

10
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5.13. POC 13 Sistem analizi ve tasarimi

Sistem analizi ve tasarimi yapmak.
Tablo 16. POC 13 yamt dagilim

2 (%9,1) 1 (%4,5) 3 (%13,6) 4 (%18,2) 12 (%54,5)

Ortalama 4,05/5 Medyan 5,0 SS 1,33 Olumlu %72,7
Sekil 15. POC 13 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -
<
2 131 12 (%54,5)
a
5 10 -
o
o 5- 4 (%18,2)
:0

0 -
1 2 3 4 5
Yanit puani

On alti 6grenci olumlu goriis bildirmistir. Ortalamanin 4,05, medyanin 5 olmasi, yanit dagiliminin
yalnizca ortalamayla 6zetlenmemesi gerektigini gostermektedir. Sistem analizi ve tasariminin agsamalari,
problem tanimi, ¢6ziim secenekleri ve tasarim gerekcesi iceren kiiciik projelerle ayr1 ayr izlenebilir.

5.14. POC 14 Mesleki etik

Mesleki etik degerlere uymak.
Tablo 17. POC 14 yamt dagilim

I T T T .
1 (%4,5) 0 (%0,0) 1 (%4,5) 4 (%18,2) 16 (%72,7)

Ortalama 4,55/5 Medyan 5,0 SS 0,96 Olumlu %90,9
Sekil 16. POC 14 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -
=l 16 (%72,7)
o 15 -
>
©
(9]
g 10 -
v [)
2 54 4 (%18,2)
' 1 (%4,5) 0 (%0,0)

0 L — —
1 2 3 4 5

Yanit puani

Yirmi 6grenci olumlu goriis bildirmis, on alti 6grenci 5 puan vermistir. Bu ¢ikti hem ortalama hem
olumlu yamt orami bakimindan ilk siradadir. Bulgular mesleki etik konusundaki olumlu 6z
degerlendirmeyi gostermektedir. Etik farkindaliin uygulamaya yansimasi, mesleki 6rnek olaylar ve
calisma davraniglar iizerinden ayrica izlenebilir.

11
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5.15. POC 15 isletme yonetimi

Isletmeyi yonetmek.
Tablo 18. POC 15 yamt dagilim

0 (%0,0) 1 (%4,5) 3 (%13,6) 4 (%18,2) 14 (%63,6)

Ortalama 4,41 /5 Medyan 5,0 SS 0,91 Olumlu %81,8
Sekil 17. POC 15 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -
€
Z 15 - 14 (%63,6)
>
©
(0]
5 101
&
5 5. 4 (%18,2)
%o)
0 (%0,0)
0 :
1 2 3 4 5

Yanit puani

On sekiz ogrenci olumlu goriis bildirmistir. Isletme y®netimi, 4,41 ortalamayla goérece yiiksek
degerlendirilen ciktilardandir. Bununla birlikte soru genis bir beceri alanin1 kapsamaktadir. Olumlu
goriis, gercek isletme yonetimi performansiyla es tutulmamalidir. s plani, maliyet ve is organizasyonu
calismalariyla degerlendirme desteklenebilir.

5.16. POC 16 Bilisimle kendini gelistirme
Bilisim imkanlarini kullanarak kendini gelistirmek.
Tablo 19. POC 16 yamit dagihim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
1 (%4,5) 0 (%0,0) 3 (%13,6) 3 (%13,6) 15 (%68,2)

Ortalama 4,41 /5 Medyan 5,0 SS 1,05 Olumlu %81,8
Sekil 18. POC 16 yamitlarimin puanlara gore dagilimm

20 -
= 15 (%68,2)
o 15 -
>
a
5 10
o
2
S Do 3 (%13,6) 3 (%13,6)

1 (%4,5) 0 (%0,0)
0 L — —
1 2 3 4 5

Yanit puani

On sekiz 6grenci olumlu goriis bildirirken on bes 6grenci 5 puan vermistir. Bilisim imkanlarini
kullanarak kendini gelistirme, yiiksek puan alan ciktilardandir. Teknik bilgiye erisim, kaynak dogrulama
ve mesleki yazihm kullamimi gibi somut gorevler, bu olumlu alginmin hangi becerilere dayandigini
gostermeye yardimci olabilir.

12



Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

5.17. POC 17 Kalite yénetimi ve kontrol

Kalite yonetim sistemi olusturmak ve istatistiksel kalite kontrol uygulamalar1 yapmak.
Tablo 20. POC 17 yamt dagilim

1 (%4,5) 2 (%9,1) 2 (%9,1) 5 (%22,7) 12 (%54,5)

Ortalama 4,14 /5 Medyan 5,0 SS 1,21 Olumlu %77,3
Sekil 19. POC 17 yamtlarimn puanlara gore dagilim

20 -

15 12 (%54,5)

Ogrenci sayisi (n)

1 2 3 4 5
Yanit puani

On yedi 6grenci olumlu, iki 6grenci kararsiz, ii¢ 6grenci olumsuz goriig bildirmistir. Soru kalite yonetim
sistemi ile istatistiksel kalite kontrolii birlikte icermektedir. Bu bilesenler farkli ¢grenme etkinlikleri
gerektirebilir. Ilgili ders déneminde siire¢ tanimlama ve 6lgiim verilerinden kalite degerlendirmesi
yapma gorevleri ayr izlenebilir.

5.18. POC 18 Bireysel ve érgiitsel iletisim

Bireysel ve orgiitsel iletisim kurmak.
Tablo 21. POC 18 yamit dagihim

.+ 2 | 3 | 4 | 5
0 (%0,0) 1 (%4,5) 5 (%22,7) 5 (%22,7) 11 (%50,0)

Ortalama 4,18 /5 Medyan 4,5 SS 0,96 Olumlu %72,7
Sekil 20. POC 18 yamitlarimin puanlara gore dagilim

20 -
<
% 15 -
= 11 (%50,0)
g 10 -
3 5 (%22,7)
o N
:0
0 (%0,0)
0 :
1 2 3 4 5

Yanit puani

On alt1 6grenci olumlu goriis bildirirken bes 6grenci kararsiz kalmistir. Olumsuz goriis bir 6grenciyle
simrhdir. fletisim becerisi, ekip calismasi ve teknik sunumlarda gozlenebilir. Bireysel anlatim ile
orgiitsel iletisimin ayrn olgiitlerle degerlendirilmesi, kararsiz yanitlarin hangi boyutla iligkili oldugunu
anlamay1 kolaylastirabilir.

13
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6. Gelistirilmesi Gereken Alanlar ve iyilestirme Onerileri

6.1. Oncelikli izleme alanlari

Onceliklendirmede puanlarin yani sira égrencilerin 6grenim agsamasi dikkate alinmustir. POG 11 ve
POC 12, heniiz alimmarmus ikinci simf hidrolik-pnématik dersiyle iligkilidir. Bu ¢iktilardaki diisiik
puanlar ders 6ncesi 6l¢iim olarak korunmall, ilgili egitimden sonra yeniden degerlendirilmelidir.

Tablo 22. Gorece diisiik puan alan ciktilar

I T T

Hidrolik-pnématik bakim ve onarim 3,27 %45,5
11 Hidrolik-pnématik devre olusturma 3,55 %54,5
9 Temel 1s1l islemler 3,64 %>59,1
10 Temel kaynak iglemleri 3,73 %68,2
1 Matematik ve fizik uygulamalari 3,77 %59,1

POC 9, POC 10 ve POGC 1 igin ders ve uygulama takvimiyle eslestirme yapilmas onerilir. Ilgili
konular birinci sinifta islenmigse uygulama imkanlar1 ve &grencilerin 6grenme giicliikleri
incelenebilir. Konular ikinci sinifta igslenecekse sonuclar baglangi¢ 6l¢iimii olarak ele alinmalidir.

POC 10’da bes 6grenci olumsuz goriis bildirmistir. POC 6’da ise kararsiz yamt bulunmamasina
ragmen dort 6grenci olumsuz goriis bildirmistir. Bu ¢iktilarda yalnizca ortalamayi yiikseltmeye
yonelik genel faaliyetler yerine, 6grencilerin hangi uygulama asamasinda zorlandigim belirleyen
kisa degerlendirmeler yararh olabilir.

POC 14, POC 15 ve POC 16’mn yiiksek puanlari, 6grenci algisi yoniinden giiclii alanlara isaret
etmektedir. Bu alanlarda mevcut olumlu degerlendirmenin siirdiiriilmesi ve somut gorevlerle
izlenmesi uygundur. Biitiin 6grenciler icin yeterliligin tamamlandigi sonucu ¢ikarilmamalidir.

14
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6.2. Onerilen faaliyetler ve izleme

Tablo 23. iyilestirme ve izleme énerileri

Onerilen faaliyet izleme géstergesi

Devre kurma, bakim ve ariza senaryolar1 Co Yanit dagilimindaki degisim
. . Ilgili ikinci simf N 2
11 ve 12 igeren uygulamalarin ardindan ayn1 maddeleri ve uygulama gorevlerinin

dersi sonunda

yeniden degerlendirmek. sonuclari
Derslerin verildigi dénemi dogrulamak; Konu veya Bireysel uygulama kayitlari,
9ve 10 islenmis konularda her 6grencinin 1s1l islem ve uygulama degerlendirme o6l¢iitleri ve
kaynak uygulamalarina katilhimini izlemek. tamamlandiginda Ogrenci goriisii
Matematik ve fizik bilgisini mesleki - Ornek gérevlerde dogru
e . o Igili konu .
1 hesaplarla iliskilendiren ¢6ztimlii 6rnekler ve ¢Oziim oranm ve madde
sonlarinda
kisa uygulama sorular1 kullanmak. yanitlari
Kontrol paneli, program hazirlama, flgili CNC ve CAM Asama bazinda uygulama
S5ve6  simiilasyon ve tezgah uygulamasi asamalarin uygulamalari sonuclari ve destek
ayr degerlendirmek. sonunda gereksinimi
7.8,13 Blr.den gok‘ beceri iceren ¢iktilar alt gorevlerle flgili ders Proje ve uygulama
izlemek; hesaplama, se¢me, tasarlama ve . . o .
ve 17 déneminde degerlendirme kayitlari
kontrol asamalarim ayr1 kaydetmek.
14, 15, ar}jt}[i{rr(l)lr;s,(ikvglsl}(,i’ lilljrll?llinl’l;e};nrleli/})elrliglle flgili etkinlikler Gorev degerlendirmeleri ve
16 ve 18 3 P 8 Y sonrasinda kisa 6grenci geri bildirimi

ogrenci degerlendirmelerini desteklemek.

Faaliyetlerin uygulanma donemi ve sorumlulart programin ders plam dikkate alinarak
belirlenmelidir. Her faaliyet icin uygulama tarihi, katilan 6grenci sayis1 ve sonu¢ kaydi tutulmasi
onerilir. Yukaridaki tablo oneri niteligindedir; tamamlanmis bir faaliyet veya alinmig kurul karari
olarak degerlendirilmemelidir.

Sonraki 6l¢iimde aynm soru metinleri ve ayni 6lgek korunmalidir. Katilimer grubu degisirse farklar
yalmzca egitim faaliyetine baglanmamahdir. Aym o6grencilerdeki degisimin izlenmesi
amaclanmyorsa kimlik aciklamayan tutarl bir eslestirme kodu kullanilabilir.
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7. Genel Degerlendirme

Makine Programi 6grencilerinin 18 6grenme ciktisina iliskin genel 6z degerlendirme ortalamasi
4,05/5’tir. Toplam madde yanitlarinin %73,5’i olumlu, %14,1’i kararsiz ve %12,4’i olumsuzdur.
Bu dagilim genel olarak olumlu bir degerlendirmeye isaret etmekle birlikte ¢iktilar arasindaki
farkliliklarin ayrica ele alinmasini gerektirmektedir.

Hidrolik-pnématik bakim ve devre olugturma ciktilar en diisiik puanlar almugtir. Tlgili dersin ikinci
sinifta olmasi nedeniyle bu bulgular baslangi¢c degerlendirmesi olarak yorumlanmstir. Isil islem,
kaynak ve matematik-fizik uygulamalarinin sonuclan ise derslerin islenme durumu dogrulanarak
incelenmelidir.

Bulgular, ankete katilan grubun goriisleriyle sinirlidir. Program ¢iktilarinin gerceklesme diizeyinin
izlenmesinde 6grenci goriisleri, ders basaris1 ve uygulama sonuglarn birlikte kullanilmahdir. Bu
calisma, sonraki degerlendirmeler icin karsilagtirilabilir bir baglangi¢ kaydi sunmaktadir.

8. Ekler

8.1. Program 6grenme ciktilari genel degerlendirme 6zeti

Tablo 24. Cikt1 bazinda betimsel istatistikler ve goriis oranlari

POC | Ortalama | Medyan SS Olumlu % Kararsiz %

1 3,77 4,0 1,27 59,1 22,7 18,2
2 4,32 5,0 1,13 81,8 9,1 9,1
3 4,23 5,0 1,11 81,8 9,1 9,1
4 4,36 5,0 1,09 86,4 4,5 9,1
5 3,91 4,0 1,38 72,7 13,6 13,6
6 4,05 4,5 1,33 81,8 0,0 18,2
7 4,14 4,5 1,08 72,7 22,7 4,5
8 4,18 4,5 1,10 81,8 9,1 9,1
9 3,64 4,0 1,33 59,1 27,3 13,6
10 3,73 4,0 1,55 68,2 9,1 22,7
11 3,55 4,0 1,44 54,5 22,7 22,7
12 3,27 3,0 1,55 45,5 27,3 27,3
13 4,05 5,0 1,33 72,7 13,6 13,6
14 4,55 5,0 0,96 90,9 4,5 4,5
15 4,41 5,0 0,91 81,8 13,6 4,5
16 4,41 5,0 1,05 81,8 13,6 4,5
17 4,14 5,0 1,21 77,3 9,1 13,6
18 4,18 4,5 0,96 72,7 22,7 4,5

Her cikt1 icin n = 22°dir. SS, 6rneklem standart sapmasini ifade eder. Genel ortalama 4,05’tir. Genel olumluy,
kararsiz ve olumsuz oranlar sirasiyla %73,5, %14,1 ve %12 4 tiir.
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8.2. Puanlara goére yanit sayilari
Tablo 25. POC bazinda frekans dagilimlar:

1 1 3 5 4 9 22

2 1 2 4 14 22
3 1 1 2 6 12 22
4 1 1 1 5 14 22
5 3 0 3 6 10 22
6 2 2 0 7 11 22
7 1 0 5 5 11 22
8 1 1 2 7 11 22
9 3 0 6 6 7 22
10 4 1 2 5 10 22
11 3 2 5 4 8 22
12 5 1 6 3 7 22
13 2 1 3 4 12 22
14 1 0 1 4 16 22
15 0 1 3 4 14 22
16 1 0 3 3 15 22
17 1 2 2 5 12 22
18 0 1 5 5 11 22
Toplam 31 18 56 87 204 396

Toplam 396 yanitta 1 puan 31 kez (%7,8), 2 puan 18 kez (%4,5), 3 puan 56 kez (%14,1), 4 puan 87
kez (%22,0) ve 5 puan 204 kez (%51,5) secilmistir. Kategori yiizdeleri yuvarlandigindan toplam
%99,9 olarak goriinebilir.

Veri kaynagi, 16.09.2026 tarihli anket yanitlarini iceren Excel dosyasimin “Form Yanitlar1 1” sayfasidir.

Hesaplamalarda B2:S23 araligindaki 396 puan kullamlmigtir. Eslik eden elektronik tabloda ham yamitlar,
hesaplamalar ve cikt1 grafikleri birlikte sunulmusgtur.
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8.3. Program 6grenme ciktilari anketi

Yanit secenekleri: 1 Kesinlikle katilmiyorum; 2 Katilmiyorum; 3 Kararsizim; 4 Katiliyorum; 5
Kesinlikle katiliyorum.

POC 1. Mesleginde Matematik ve Fizik ile ilgili uygulamalar yapmak.

POC 2. Teknik ve mesleki resim ¢izmek ve okumak.

POC 3. Bilgisayar destekli iki-ii¢ boyutlu ¢izim ve montaj yapmak.

POC 4. Temel ve ileri seviyede imalat islemleri yapmak.

POC 5. CNC tornada kontrol panelini ve CAM programlarim kullanarak iiretim yapmak.
POC 6. CNC frezede kontrol panelini ve CAM programlarim kullanarak iiretim yapmak.
POC 7. Makine elemanlarim boyutlandirmak ve kontrol hesaplar1 yapmak.

POC 8. Malzeme secimi ve tahribatly, tahribatsiz malzeme muayenesi ve metalografik muayene
yapmak.

POC 9. Temel 1s1l islemleri uygulamak.

POC 10. Temel diizeyde kaynak islemleri yapmak.

POC 11. Hidrolik ve pnématik devre semasi olusturmak ve kurmak.

POC 12. Hidrolik ve pnématik sistemlerin bakimi, ariza tespiti ve onarimini yapmak.

POC 13. Sistem analizi ve tasarim yapmak.

POC 14. Mesleki etik degerlere uymak.

POC 15. isletmeyi yonetmek.

POC 16. Bilisim imkanlarim kullanarak kendini gelistirmek.

POC 17. Kalite ydnetim sistemi olusturmak ve istatistiksel kalite kontrol uygulamalar1 yapmak.

POC 18. Bireysel ve orgiitsel iletigim kurmak.

18



Makine Programi Ogrenme Ciktilar1 Anketi

9. Rapor Ozeti

Makine Programi’nda birinci sinif derslerini almis ve ikinci sinifa baglamis 6grencilerin 16.09.2026
tarihli anketine ait 22 katihm kaydi degerlendirilmistir. On sekiz 68renme c¢iktisinin tamami
yanitlanmig, toplam 396 gecerli puan elde edilmistir. Eksik veya oOlcek disinda yanit
bulunmamaktadir.

Genel ortalama 4,05/5’tir. Toplam madde yanitlarinin %73,5’i olumlu, %14,1°i kararsiz ve %12,4’{i
olumsuzdur. En yiiksek ortalama mesleki etik ciktisinda 4,55 olarak hesaplanmistir. Isletme
yonetimi ve bilisim imkanlarin1 kullanarak kendini gelistirme ¢iktilarinin ortalamalar1 4,41°dir.

En diisiik ortalamalar hidrolik-pnématik bakim ve onarimda 3,27, devre olusturma ve kurmada
3,55’tir. Hidrolik ve pnomatik dersinin ikinci simifta yer almasi, bu bulgularin yorumunda
belirleyici bir baglamdir. Sonuglar ders 6ncesi 6z degerlendirme olarak korunmali ve ilgili egitim
tamamlandiktan sonra yeniden 6lciilmelidir.

Hidrolik-pnomatik disindaki gorece diisiik sonuclar 1s1l islemlerde 3,64, kaynak islemlerinde 3,73
ve matematik-fizik uygulamalarinda 3,77’dir. Bu alanlarda 6nce ders ve uygulama donemi
dogrulanmali, ardindan gerekli destek belirlenmelidir. Kaynak islemleri ve CNC freze
yanitlarindaki ayrigsma, 6grencilere yonelik uygulama desteginin daha ayrintili incelenmesini
gerektirebilir.

Raporun temel oOnerisi, ©6grenci goriiglerinin derslerin tamamlanma durumu ve uygulama
sonuglariyla birlikte izlenmesidir. Aym o6lcekle yapilacak sonraki degerlendirme, programin
ilerleyen asamasindaki degisimi gormeyi saglayacaktir. Mevcut sonuclar mezuniyet yeterliliginin
kesin olciimii veya biitlin program o6grencilerine genellenebilir bir bagsar1 gostergesi olarak
kullanilmamalidir.
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